VHM Spiralbohrer mit Innenkithlung, DIN 6537 L, TiAIN
inden Langen 3 xD, 5 x D, 7 x D bis @ 20,0 mm

Beispiel: Parameter fur 5 x D

m

Effizienteres Bohren mit Bohranlagen [:LL]

PRAZISIONSWERKZEUGE
UND -SYSTEME

Vertragspartner der:

Gerne erwarten wir lhre konkrete Anfrage!!!
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Artikel: 7319 7321
Schaftform: HA HE
t--ng = I;'1.5 » Ij
Tevax
3| [Ee [ SST55
D1 mm D2mm L1mm L2mm L3 mm I3 Iz
14,00 [14,00 [124,00 | 77,00 | 45,00 | -
Allg. Baustahl: <500 N/mm?  Vc =145 m/min V-Code: 7
< 850 N/mm? Vc =120 m/min V-Code: 6
Automatenstahl: < 850 N/mm? Ve =170 m/min V-Code: 8
<1000 N/mm? Vc =145 m/min V-Code: 8
corerG Vorschubreihen-Code
anrer-
o 2 3 4 5 6 | 7 8 9
f(mm/U)
8,00 0,063 | 0,080 | 0,700 | 0,125 | 0,160 | 0,200 | 0,250 | 0,315 | 0,315
10,00 0,080 | 0,100 | 0,125 | 0,160 | 0,200 | 0,250 | 0,315 | 0,400 | 0,400
12,50 0,080 | 0,100 | 0,125 | 0,160 | 0,200 | 0,250 | 0,315 | 0,400 | 0,600
16,00 0,700 | 0,125 | 0,160 | 0,200 | 0,250 | 0,315 | 0,400 | 0,500 | 0,630
20,00 0,125 | 0,160 | 0,200 | 0,250 | 0,315 | 0,400 | 0,500 | 0,630 | 0,630
25,00 0,160 | 0,200 | 0,250 | 0,315 | 0,400 | 0,500 | 0,630 | 0,800 | 0,800



